SPECYFIKACJA TECHNICZNA POSADZEK P15-M i P15-C

P15-M: Specyfikacja posadzek mikrocementowych:
Cienkowarstwowy system do tworzenia dekoracyjnych mikropowtok betonowych

=  Cienkowarstwowy polimerowo-cementowy (PCC) system posadzek na bazie mikrocementu do
tworzenia dekoracyjnych posadzek o strukturze betonu architektonicznego, zawierajgca w swoim
sktadzie polimery, bardzo drobne twarde kruszywa, wysokosprawne cementy oraz odpowiednie
domieszki i pigmenty

Catkowita grubo$¢ systemu: 2-3mm

Koncowe zabezpieczenie powierzchni — lakierowanie preparatem poliuretanowym wodnym
Wysoka elastycznos¢

Zdolnos¢ do przenoszenia naturalnych odksztatcen i pracy podtoza

Zdolno$¢ maskowania drobnych pekniec¢

Odpornos¢ na UV

Baza chemiczna — mikrocement, polimery redyspergowalne

Uziarnienie < 0,1 mm

Srednia przyczepnos$¢ do podtozy > 1,0 Mpa (po 28 dniach)

Warunki aplikacji temperatura otoczenia min 5 st. C, max. 30 st. C.

Kolor zblizony do naturalnego betonu architektonicznego, do akceptacji architekta na podstawie
prébek

= Odpornos¢ na Scieranie w badaniu BCA (klasa) AR 1,5

=  Klasa antyposlizgowosci DIN 51130 — R10

Sposdéb wykonania posadzki:

= gruntowanie podioza zywicg epoksydowgq (2 warstwy) z zasypem piaskiem kwarcowym (0,2-0,8
mm) ok. 3 kg/m2

= Reczna aplikacja mikrocementowej posadzki dekoracyjnej — warstwa bazowa (ok.1 kg/m2)

= Szlifowanie powierzchni papierami $ciernymi i odkurzenie (papier $cierny 40/60)

= Reczna aplikacja mikrocementowej posadzki dekoracyjnej — warstwa wykonczeniowa (0,5-0,7
kg/m2)

= Szlifowanie powierzchni papierami Sciernymi i odkurzenie (papier $cierny 80/120)

= Reczna aplikacja mikrocementowej posadzki dekoracyjnej- warstwa wykonczeniowa koncowa
(0,3-0,5 kg/m2)

= Szlifowanie powierzchni papierami Sciernymi i odkurzenie (papier Scierny 120)

=  Gruntowanie powierzchni przed lakierowaniem (ok. 0,05 | /m2)

= Lakierowanie powierzchni bezbarwnym, satynowym dwuskfadnikowym lakierem poliuretanowym
(2 warstwy), produkt dedykowany dla wybranego systemu posadzki (ok. 0,07 | /m2)

P15-C: Specyfikacja posadzek polimerowo-cementowych:
System do tworzenia uzytkowych réwnych, gtadkich, odpornych na S$cieranie i intensywne uzytkowanie,
cienkowarstwowych, zacieranych posadzek betonowych na podtozach betonowych

samorozlewna, cienkowarstwowa, zacierana posadzka betonowa zawierajgca twarde kruszywa,
wysokosprawne cementy oraz odpowiednie domieszki i pigmenty

Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach powyzej 40 N/mm2 (C40)

Wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach powyzej 10 N/mm2 (F10)

Odpornosc na Scieranie na tarczy Bohmego po 28 dniach ponizej 9 cm3/50cm2 (A9)

Grubos¢ warstwy 10-15 mm

Proporcje mieszania 3,8-4,3 litrow wody na 30 kg zaprawy

Zuzycie materiatu ok. 2,0 kg/m2 na kazdy mm grubosci

Temperatura stosowania od +5°C do +30°C

Kolor do wyboru architekta na podstawie petnej palety probek kolorystycznych dostawcy systemu
Reakcja na ogien Alfl

Sposdéb wykonania posadzki:

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze musi by¢ noséne, twarde, stabilne, suche, zwarte, bez spekan i wolne od zanieczyszczen. Wytrzymatosé
podtoza betonowego na Sciskanie powinna wynosi¢ minimum 25 N/mm2, a wytrzymato$¢ na odrywanie co
najmniej 1,5 N/mm2. Jezeli wytrzymato$¢ podtoza wynosi 1,0-1,5 N/mm2 lub jest ono nieréwne lub
niejednorodne, nalezy najpierw wykonac¢ podktad z zaprawy Unifloor. Podtoze nalezy oczy$ci¢ mechanicznie, np.:
przez Srutowanie lub frezowanie.

Podtoze trzykrotnie zagruntowac¢ preparatem systemowym preparatem gruntujgcym i pozostawi¢ do wyschniecia.
Gruntowanie powtorzyc, jezeli posadzka bedzie uktadana pdzniej niz 24 godziny od ostatniego gruntowania.
Stosowac sie Scisle do wytycznych dostawcy systemu.



WYKONANIE

Przygotowac zaprawe SciSle wg wytycznych producenta.

Przygotowang zaprawe wylewac na podtoze i rozprowadzac na odpowiednig grubos¢ (10-15mm) zgarniakiem
dystansowym lub dtugg pacg zebatg. Nastepnie powierzchnie obrabia¢ watkiem kolczastym, az bedzie ona
wystarczajgco odpowietrzona i rowna. Temperatura, wilgotnos¢, ruch powietrza decyduja, jak dtugo moze trwac
odpowietrzanie watkiem kolczastym.

Po stwardnieniu powierzchni do takiego stopnia, Ze mozna na nig wejs¢ bez pozostawiania zbyt gtebokiego Sladu,
nalezy przystapi¢ do zacierania spalinowymi zacieraczkami topatkowymi. Do wstepnego zatarcia nalezy natozy¢
dysk, a kolejne zatarcia dokonywaé topatkami ustawianymi stopniowo pod coraz wiekszym katem.

UWAGA! Wszelkie szczeliny skurczowe, dylatacyjne i pracujgce pekniecia w podtozu nalezy odtworzy¢ w utozonej
warstwie zaprawy i wypetni¢ masg dylatacyjna.

ZABEZPIECZENIE I PIELEGNACIA

Bezposrednio po zakonczeniu procesu zacierania, calg powierzchnie nalezy zaimpregnowac preparatem w celu
zapobiegania przed zbyt szybka utratg wilgoci - Krzemianowo-litowym preparatem wyblyszczajgcym. Dzieki
niewielkim rozmiarom molekularnym preparat gteboko penetruje matryce betonowa, tworzac tzw. formute
mikrozbrojenia powierzchniowego, ktére zapewnia wysokg odpornos$¢ chemiczng i fizyczng, utwardza

i uszczelnia powierzchnie posadzki oraz kreuje zwartg, nie pylacg strukture. Aplikacje produktu nalezy
przeprowadzac przy uzyciu wysokiej jakosci mopa mikrofibrowego tak aby na powierzchni posadzki nie pozostawaty
smugi gdyz beda one widoczne negatywnie wptyng estetyke posadzki. Po wyschnieciu (ok.60 min.), powierzchnie
nalezy wypolerowac¢ specjalnymi diamentowymi padami polerskimi wytwarzajgcymi temperature polerowanego
podtoza ok.30°C. W zaleznosci od wymaganego stopnia potysku, czynno$¢ mozna powtorzy¢ 2-3 razy. Wydajnoscé
1 litr na 20-60 m2.



